STASA
STEINBEIS ANGEWANDTE SYSTEMANALYSE GMBH

Workshop
Arbeitspunktoptimierung und Online-Qualitatsprognose mit STASA QC

Inhalt
o Bedeutung der Messunsicherheit, Ursachen der Messabweichung
o Voraussetzungen zur Online-Qualitatsberechnung
o Sensordaten und ProzesskenngréBen
o Statistische Versuchsplanung
o Arbeitspunkt und Qualitét
o Erstellung eines Qualitatsprotokolls
o Arbeitspunktoptimierung mit STASA QC
o Online-Qualitatsberechnung mit STASA QC
Programm
9:30 Zusammenhang zwischen Arbeitspunkt, Qualitat, Fertigungszeit und Kosten
Prof. Dr. Glinter Haag, STASA
9:45 Bedeutung der Messunsicherheit, Ursachen der Messabweichung und statistische
Versuchsplanung
Dr. Philipp Liedl, STASA
10:45 Optimierungsverfahren, Bestimmung des optimalen Arbeitspunkts, Arbeitspunktop-
timierung bei kontinuierlichen und zyklischen Prozessen
Prof. Dr. Glnter Haag, STASA
11:15 Kaffeepause
11:30 Arbeitspunktoptimierung mit STASA QC anhand unterschiedlicher Beispiele aus der
Praxis (Vorfihrung der Software STASA QC an konkreten Anwendungen)
Dr. Philipp Liedl, STASA
12:30 Mittagspause
13:30 Methoden zur Simulation von Produktionsprozessen, Voraussetzungen fiir die Onli-
ne-Qualitatsberechnung
Prof. Dr. Glinter Haag, STASA
14:15 Online-Qualitatsberechnung und Erstellung von Qualitatsprotokollen mit STASA QC
anhand unterschiedlicher Beispiele aus der Praxis
Dr. Philipp Liedl, STASA
15:15 Abschlussdiskussion/Ende des Workshops
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